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Panel saws

Format-Kreissdgen / ®opMaTHO-pacKpoeYHble CTAHKH

ITocraBka, [Ipoxaika, Cepeuc, AHE3HHT
CTAHKH, OBOPYIOBAHHE,
HuctpymenT, Kae#i m KommonenTs!

T

Sliding table / Sageschlitten / Kapetka

Since 1990 GRIGGIO has been
manufacturing the aluminium sliding
table on high precision hardened and
polished steel bar guides.

C 1990 ropa ¢pupma I'pumzko CnA
NMPOM3BOUT ATIOMHUHHMEBYIO KAPETKy Ha
HUUTMHAPUYECKUX HANPABISIIOWNX U3
3aKaJleHHOW MITM(OBAHHOW CTAIN

Seit Jahr 1990 erzeugt Firma
GRIGGIO den Séageschlitten,
der auf geschliffenen Hartstahl-
Stangenfiihrungen l4uft.

ADVANTAGES!

Vorteile!/ Npenmyiuectsa

G

The new sliding way assures better accura-
cy and straightness

e A Upper and lower structure of the sliding table
closed by ribs to increase its solidity and stability

¢ B Double sliding roller on the outer side. It is necessary
for sliding tables with length bigger than 2500 mm

e C Wide distance between the high precision
ground steel bars guides by 135 mm. for a
better stability of the sliding table.

® D No. 8 scrapers (cleaners) with cutting
angle for accurate cleaning of the sliding
guides.

e Fasy adjusting and cleaning

24

Quick blade replacement
The blade replacement is
made quickly by means

of the lever (1) and making
the entry completely free (2)

Schneller Sdgeblattwechsel.

(2) ganz frei gelassen wird.

Bucrpaﬂ CMeHa NMUJIbl.

CMeHa MBI TIPOU3BOJINTCS 6bICTpDZ Ha’XaB Ha
pauyar (1), OTKaTUTh KapeTKy 3a MUy, OCTAaBUB

JIOCTYI K Heil cBOOO/IHBIM (2)

Das Laufsystem erlaubt diie héchste Genauigkeit
und Geradlinigkeit zu bekommen

* A Gerippte Struktur des Ober- und Unterteils
des Sdgewagens, um die Festigkeit und
Stabilitat zu steigern.

® B Doppelrolle an der AuBenseite. Fir ldnge-
re Sdgewagen als 25600 mm unentbehrlich.

e C Die Stangen aus geschliffenem Hartstah!
von hoher Genauigkeit werden mit einer wei-
ten Achsenabstand von 135 mm an
Sadgewagen befestigt. Das versichert eine
bessere Stabilitét.

e D Nr. 8 Abstreifer (Reiniger) aus
Sondermaterial mit scharfen Kanten zu einer
perfekten Reinigung der Gleitfihrungen.

e Einfache Einstellung und Reinigung.

the table slide beyond the blade itself, leaving

Der Wechsel des Sédgeblatts erfolgt auf schneller
Weise, wenn der Hebel (1) betétigt wird und der
Ségeschlitten (ber dasselbe Sdgeblatt
verschoben wird, damit der Zugangsbereich

Cucrema CKOJIbXXEHUs! MO3BOJISET J00UThCS
MaKCHUMaJIbHO TOYHOCTU U NPSIMOJIMHEHOCTI

® CTpyKTypa BEpXHEl U HIXKHEl YacTh KapeTKu
MHOTOKaMepHast [JIsl yBeIMUeH!sl IPOYHOCTH U
CTabUIIbHOCTH

® JIBOITHOI POJIMK CKOJILXKEHHUS C BHEILIHEN
CTOPOHBI. HEOOXOUM Ha KapeTKax JJIMHOI,
npesbitatoeit 2500 Mm.

o [uMHAPUYECKHE HaNPABIISIOLLE U3
3aKaJeHHON LIM(OBAHHON CTANIM BBICOKOI
TOYHOCTH 3a(PUKCUPOBAHbI HA KAPETKE Ha
paccrosinuu 135 mm. O6ecneunBaroT
MaKCHUMAaJIbHYIO CTaOMIIbHOCTD.

® § IUT YUCTSILIUX JEMEHTOB Ha
LUMJUIMHIPUYECKUX HANPABJISOLIMX,
00eCcneunBaloT UACATLHYIO YUCTOTY.

® [Ipocra B peryJIMpoBKe 1 TEXOOCIY KUBAHNUU.
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-

The sliding table is completely manufac- Der Ségeschlitten wird KapeTka MojIHOCTBIO IPOM3BEJieHa Ha
tured with CNC centres. Quality System  vollstdndig durch CNC-Maschine herge- ABTOMATIYECKOM 00pabaThIBAFOLLEM LIEHTPE,
certified 1SO 9001 stellt. Geprtiftes Qualitatssystem ISO 9001 KauecTBo ceprucpuiuposato ISO 9001

PANEL SAW WITH TITLTING BLADE )
FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
®OPMATHO-PACKPOEYHBII1 CTAHOK C HAK/IOHHOI1 TUJION

UNICA PROGRAM UNICA DIGIT UNICA E UNICA
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Tilting blade unit
completely
manufactured in
cast iron. Blade
lifting on linear
guideway

26

Schrégverstellbares
Kreissdgeaggregat
ganz aus Gusseisen.
Héhenverstellung
des Ségeblatts durch
Linearfiihrungen und
Gleitschuhen mit
Kugelumlauf

Haxnonnbrit
NMUIbHBIA y3el
TMOJIHOCTBIO U3
uyyryHa. [Togbem
MBI HA
JIMHENHBIX
IIAPAKOTOAIVITHI
KOBBIX Calla3Kax.
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IlocraBka, IIponamxa, CepBuc, AH3HHT
CTAHKH, OBOPYIOBAHHE,
HucrpymenT, Kaeit 1 KoMmoHeHTHI
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Aspirazione incisore
Aspiration inciseur
Aspiracion incisor

Manual speed change on the table.
Handgeschwindigkeitswechsel im Tisch.
Cmena CKOpPOCTH Ha CTOJIE

BASIC safety guard
BASIC Schutzvorrichtung
Sauyra matsl Basic

(&

DCo1
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O 400 mm

3000
4000
6000

(N &

400 mm @

SCORING UNIT STANDARD - UNICA E - DIGIT

o

K] | M

4
é.%n/;s

SCORING OPTIONAL

125 mm §

Scoring unit with electric
adjustment and automatic
vertical positioning ON-OFF

Vorritzsdgeaggregat mit
elektrischer Einstellung
und automatischer
Senkrechtpositionierung
ON-OFF

Tlonpe3noi y3el ¢ 2J1eKTPHYECKOi
PeryJiMpoBKOi ¥ BePTHKAJIbHbIM
TO3ULMOHUPOBAHUEM on-off

h 130 mm
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mm

mm

mm

mm

blade @ (with scoring unit)
o Sdgeblatt (mit Vorritzaggregat)
© Ukl (C MOAPE3HOI MUJIOi)

250

300

350

400

Cut height at 90°
Schnitthbhe zu 90°
Beicora pesa npu 90°

0-55 0-80 0-105 | 25-130

Cut height at 45°
Schnitthohe zu 45°
Bricora pesa npu 45°

35 55 70 90

Riving knife thickness
Spaltkeil Dicke
TQTJIUMHa PACKIIMHMABAOLIETO HOXKa

2,8 2,8 3 3

Standard

=

CD - Adjustable double scoring blade
2,8-3,6 mm, manual with motionless
scoring unit

CD - Doppel-Vorritzsédgeblatt mit
Handeinstellung von 2,8 bis 3,6 mm
beim stillstehendem Vorritzer

CD - [IBoiinas noapesnast muna 2,8 — 3,6MM
peryaupyemasi BpyYHYIO B HEOJ[BHKHOM
COCTOSHUM

2 axes display on program 3
2Achsen Visualisierung an Program 3
Busyammzauus 2 oceii na Program 3

27 —
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PANEL SAW WITH TILTING BLADE n,;j;"j,‘f",:;:i‘:;i,Z’:;‘Z;‘L‘ffiif;ff

[¢}

FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREN, secyues: faok = kownonerru
®OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHOW NMUJION

UNICA 400

Standard:

Standard: Standard:
® MoOTOpPHU30BaHHBIN MOLEM

¢ Motorized lifting of the blade * Motorisierte Héhenverstellung

e Tilting and lifting movements of the des Ségeblatts MMAJIBHOT'O AUCKA
blade by means of handwheels. * Bewegungen der Schrég- und ¢ HakJ0H 1 mOrbeM MIITBHOTO IUCKA C

Héhenverstellung des Sadgeblatts mittels TOMOLLIBKO MAaXOBUKOB

der Handréder.

UNICA 400 E

Standard:
® MOTOPU30BaHHBII MOABEM MMUIBLHOTO IMCKA
L4 MOTOpPBOBaHHbIﬁ HaKJIOH MUJIBHOI'O JIMCKa C

Standard: Standard:
* Motorized lifting of the blade * Motorisierte Héhenverstellung des Ségeblatts

* Motorized tilting of the blade with LCD * Motorisierte Schragverstellung des
electronic digital display Ségeblatts mit elektronischer LCD-Digitalanzeige 9NIEKTPOHHBIM LU(POBLIM BU3YaIH3aTOPOM.
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PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH
ELECTRONIC PROGRAMMER AT 1 AXE

FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT

ELEKTRONISCHE 1 ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHON IMJION
C 9JEKTPOHHBIM ITO3UITMOHATOPOM 110 1 OCH

Digit 1:

* Possibility to memorize up to 500 working
programs

* Rip fence with electronic positioner and
digital read-out of the blade tilt with
compensation of the fence positioning
with blade tilt.

* Fence pneumatic locking device

¢ Rip fence sliding on hardened and
ground bar with couplings with re-
circulating ball screws.

¢ Motorized lifting and tilting movements
of the blade

e Automatic calculation of the upper and
lower height of the panel to cut

UNICA 400 DIGIT 1

Digit 1:

e Mdglichkett, bis 500 Arbeitsprogramme
Zu speichern.

* Parallelanschiag mit elektronischer
Positionierung und Digitalanzeige der
Ségeblattschrdgverstellung mit Ausgleich
der Positionierung des Anschlags mit
geschwenktem Ségeblatt.

* Pneumatisches System zur Blockierung
des Anschlags

* [ aufen des Parallelanschlags auf
geschiiffener Hartstahlfihrung mit
Kugelkreislaufbuchsen.

e Motorisierte bewegungen der héhen- und
schrégverstellung des sdgeblatts

e Automatische Berechnung des Ober-
und Untermasses der zu schneidenden
Platte

® . o

/ 4 +46°/_%‘)/
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ITocraBka, [Iponamxa, CepBuc, AH3IHHT
CTAHKH, OFOPYIAOBAHHE,
HucrpymenT, Kaeit m KoMnoneHTBI

Option
Digit 1:
® BosmoxHocTb 3anomuHanus 1o 500 padouux
TIPOTpaMM.

® [TapannenbHblil yop ¢ 3MeKTPOHHBIM
TIO3MLMOHMPOBAHMEM 1 1IpPOBOI
BU3yani3aLyieil HakJIOHa MBI C
KOMIIEHCALIHelT TIOJIOXKEHNS TAPAJIIETbHOrO
YIOpa MpH HAKITOHE MUJIB.

¢ [IneBmaTiyeckas cucTeMa 6710KMpOBKI
yropa.

® CKONbXEeHNE MapaiebHoro ynopa no
3aKaJIeHHbIM 1 OTLLTH(OBAHHBIM CTANBHBIM
HATPABJISIONIMM C CHCTEMOIT PEIMPKY IS
LLIAPUKOB.

® MoTOpH30BaHHBII1 OJIbEM MITbI

® MoTOpU30BaHHbIi HAKIOH MUJIbI

® ABTOMATHYECKOE BBIYNCIEHIE BEPXHETO I
HIDKHEro apaMeTpa 3aroToBKH.

Touch screen

Calculation function to cut a tilted
panel using the cross-cut carriage
Berechnungsfunktion fiir den
Schnitt einer geschwenkten Platte
bei der Benutzung des
Besdumauslegers

@yHKI{Mﬂ BbIYMCJIEHUS HAKJIOHHOTO
pesa naHeym ¢ NoOMOIbIO
copmaTHoOro croia.

Rip fence with electronic  Parallelanschlag mit elek-  Dnextporxoe
posttioner with tronischer Posttionierung ~ TO3MIMOHMPOBAHIE
compensation of the mit Ausgleich der napaJIIesIbHoro yropa ¢
/ posttioning with blade tit. ~ Verstellung mit schrdg- KOMIIEHcaLeit /
verstelltem Ségeblatt. TIOIOKEHMUST B L
3aBUCUMOCTH OT HAKJIOHA
MBI 29 —
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N A 400) 1

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH
ELECTRONIC PROGRAMMER AT 2-3 AXES

IocraBka, IIpoxaika, Cepsuc, AU3HHT

FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEE

ELEKTRONISCHE 2-3-ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHBI CTAHOK C HAKJIOHHOW ITIAJION
C 9JEKTPOHHBIM TO3UIINOHATOPOM 110 2-3 OCH

Digit 2:

¢ Possibility to memorize up to 500 working
programs

e Electronic positioning of height and tilt of the
blade with automatic correction of the height
considering tilt.

Digit 3:

* Possibilty to memorize up to 500 working
programs

e Electronic positioning of height and tilt of the
blade with automatic correction of the height
considering tit

¢ Rip fence with electronic positioner and digital
read-out of the blade tilt with compensation of
the positioning of the fence with tilt blade

¢ Rip fence sliding on hardened and ground bar
with couplings with re-circulating ball screws

¢ Automatic calculation of upper and lower
height of the panel to cut

UNICA 400 DIGIT 3

Option

Digit 2: Digit 2:
* Mdglichkeit, bis 500 Arbeitsprogramme zu ® BosmoxuoCTb 3anomuHanmst 10 500 padoumx
speichemn. TPOTPaMM.

e Elektronische Positionierung der Héhen- und
Schrégverstellung des Ségeblatts mit
automatischer Verbesserung der Hohe im
Veerhéltnis zur Schwenkung.

. 3J'ICKTp0HH06 NO3ULOHMPOBAHNE NMObEMA U
HAKJIOHA MAJBHOI'O IMCKa C ABTOMATHYECKOI
KOppeKTMpOBKOﬁ BBICOTBI B 3aBUCUMOCTH OT YIi1a
HakJIoOHa.

Touch screen

Digit 3: Digit 3:
e Mdglichkett, bis 500 Arbeitsprogramme zu © BoswoxHocTs 3anomuHatist 1o 500 padounx
speichern. TIPOrpaMM.

e Elektronische Positionierung der Hohen- und
Schrégverstellung des Sdgeblatts mit
automatischer Verbesserung der Hohe im
Verhaltnis zur Schwenkung.

e Parallelanschlag mit elektronischer
Positionierung und Digitalanzeige der
Sdgeblattschrégverstellung mit Ausgleich
der Positionierung des Anschlags mit
geschwenktem Ségeblatt

e [aufen des Parallelanschlags auf geschliffener
Hartstahifiihrung mit Kugelkreislaufouchsen.

e Automatische Berechnung des Ober- und
Untermasses der zu schneidenden Platte

® DJIeKTPOHHOE MO3HIMOHNPOBAHNIE TTOTBEMA 1
HAKJIOHA MHIBHOTO JCKA C ABTOMATHYECKOI
KOPPEKTUPOBKOI! BBICOTBI B 3ABHCHMOCTI OT yIJIa
HAKJOHa.

© DI1eKTPOHHOE N03MIMOHUPOBAHNUE NAPAIIENLHOrO
ynopa i IucpoBast BU3ya/3aiiiis HAKIOHA
THBHOTO [CKA C ABTOMATHYECKOI!
KOMIIEHCALIel! TTOMOXKEHHs YIopa NpH HaKIIOHe
THITBL.

® CKoJbKeHIE APATIIETEHOTO YIopa 1o
3AKANEHHBIM 1 OTLLTH(OBAHHBIM CTATLHBIM
HANPABISIOLINM C CHCTEMOI PELUPKYJISIIHT
IIAPHKOB.

® ABTOMATHYECKOE BbIYHCIIEHNE BEPXHETO I
HIDKHEro TApaMeTpa 3aroToBKIL.

,

7

Calculation function to cut a tilted
panel using the cross-cut carriage
Berechnungsfunktion fir den
Schnitt einer geschwenkten Platte
bei der Benutzung des
Besdumauslegers

30

Rip fence with electronic  Parallelanschlag mit elek-  Dnexrtponnoe OYHKIS BLIMICTEHIS HAKIIOHHOTO
positioner with tronischer Posftionierung ~ No3uuMOHUpOBaKKe pe3a MaHeJM ¢ TIOMOLLIBIO
compensation of the mit Ausgleich der TapaJIIeNbHOTO yNopa ¢ opwmarroro croia.
positioning with blade tiit. ~ Verstelung mit schrédg- KoMrieHcaryert
Automatic calculation versteltem Sdgeblatt. TOJIOKEHIIS B
of the upper (A) Automatische Berechnung  3aBICHMOCTH OT HAKJIOHA
and lower (B) height of des Obermasses (A)und  Tibl. ABTOMATHYECKOE
the panel to cut. des Untermasses (B) der  BbIUMCIIEHME BEPXHETO N
22U schneidenden Platte. (A) n niksero (B)

TiapaMeTpa MaHes.

CTAHKH, OBOPYIOBAHHE,
HucrpymerT, Kaeii 1 KoMmoHeHTHI
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FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLAT rtccrasxs, iponasa, Copsae, Asuar
ELEKTRONISCHE 3 ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHOW ITIJION
C 9JIEKTPOHHBIM NIO3ULIMOHATOPOM 110 3 OCH

UNICA 400 PROGRAM 3

Standard Option

Touch screen Touch screen
SIEMENS SIMATIC 5,7 “ SIEMENS SIMATIC
TP177A 10“TP 270

Option

Touch screen
SIEMENS SIMATIC
12 “ MICROBOX 420
XP PROFESSIONAL

measures of the panel with tited blade.
kten Platte bei der Benutzung des

Program 3:

Electronic programmer with 3 controlled axes
complete with:

e Electronic programmer TOUCH SCREEN

* Programming of rip fence position with automatic
compensation of the size with blade tilt

e Automatic calculation of the position value of the
flip over stop on extensible fence of the
cross-cut carriage. The result is the upper and
lower value of the panel to be cut and the
compensation of the value with blade tilt

® Programming of blade lifting with height
compensation in relation to the thickness of the
panel to cut and to the blade tilt

e Possibility to memorize up to 650 working
programs on 3 axes

Program 3:

Elektronische Programmierung zur 3-Achsen
Steuerung komplett mit:

o Elektronischer Programmierung TOUCH SCREEN

e Programmierung der Position des
Parallelanschlags mit automatischem Ausgleich
des MaBes bei geschwenktem Ségeblatt.

o Automatische Berechnung des PositionsmalBes
des Klappanschlags auf dem Abldngsanschlag
des Besdumauslegers: man erreicht das Ober-
und Untermass der zu schneidenden Platte und
den Ausgleich des MaBes beim geschwenkten
Ségeblatt.

® Programmierung der Héhenverstellung
des Sédgeblatts mit Ausgleich der Héhe im
Verhéltnis zur Dicke der zu schneidenden
Holzplatte und zur Sdgeblattschwenkung

* Mdglichkeit, bis 650 Arbeitsprogramme an den
3 Achsen zu speichern.

CTAHKH, OFOPYIOBAHMHE,
HucrpymerT, Kaeit 1 KoMmoHeHTBI

Rip fence with transmission by
means of re-circulating ball screw.
Parallelanschlag mit Antrieb durch
Kugelumlauf-Schraube,
TapannesbHblit ynop JBHXKeTCS M0
LU&pHKOHO)]LUP[HHVIKOBOﬂ nape

Calculation function to cut a tited panel using the
cross-cut carrage. The computer calculates also the

Berechnungsfunktion flir den Schnitt einer geschwen-

Besdumschwenkarmrolttisches. Der Computer bere-
chnet auch die Masse der Platte mit dem geschwenk-
ten Ségeblatt. DyHKst BLMICIICHIS Pe3a HAKTIOHHOM
TNaHeIH CToNb3yst (hopMaTHbIi cTor. Kommbiorep
BBIYNCIISICT NAPAMETPbI 1 C HAKJIOHHOI MATION

Program 3:
DJIeKTPOHHBIIT MPOrPaMMATOP MO 3 OCsIM:

® DniekTpoHHbIit nporpammaTop TOUCH SCREEN

¢ [IporpaMmupoBaHie MONOXKEHHs MApaIeILHOrO
yropa ¢ aBTOMATHYECKOI KOMIeHcaluei
MapamMeTpoB NMPH HAKIIOHE TTHJIbI

® ABTOMATHYECKOE BbIYNCTIEHNE TTapaMETPa
yrnopa-chraskka Ha TeJIeCKOMIMIECKOIl JIMHENKe
¢hopmaTHOrO cTONA: NOTYYaeM BEPXHUI 1
HIDKHUIA TApaMeTp NaHEN M KOMIIEHCaUyst
napameTpa Mpy HAKJIOHE MAJTb

e [IporpaMmupoBaHie MOALEMa MBI C
KOMIIEHCALMEI BbICOThI B 3aBUCUMOCTH OT
TOJIIMHBI TIAHEJIN U yTJIa HAKJIOHA MHJIbI

® B03MO3KHO 3anoMuHaTh 10 650 paGounx
MPOTPaMM 1O 3-M 0CAIM

31
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CTAHKH, OFOPYIOBAHHME,
HucrpymeHT, Kaeii 1 KoMmmoHeHTHI

\ IlocraBka, [Iponamxa, CepBuc, AH3HHT

Tilting blade unit  Schragverstellbares ~ HaxkmnorHb1i
completely Kreisségeaggregat ~ NMUIBHBIA y3eJ
manufactured in - ganz aus Gusseisen.  NOJIHOCTBIO U3
cast iron. Blade  Hdhenverstelung qyryHa. [Togbem
lifting on linear des Ségeblatts durch nmnbl Ha

guideway Linearfihrungen und  NMHEAHBIX
Gleitschuhen mit LIAPUKOTIOJIMATHA
Kugelumlauf KOBBIX Calla3Kax.

Scoring suction unit
Absaugung Vorritzsdge
Acnupansi

Manual speed change on the table.
Handgeschwindigkeitswechsel im Tisch.
Cmena CKOpPOCTH Ha CTOJIE

BASIC safety guard
BASIC Schutzvorrichtung
SBaura mansl Basic
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O 500 mm

IlocTaBka, IIpoaaka, CepBHC, AH3HHT
CTAHKH, OFOPYIOBAHHE,
HucrpymerT, Kaeit 1 KoMnmoHeHTHI

mm mm mm mm mm mm
MM MM MM MM MM MM
blade @ (with scoring unit)
o Ségeblatt (mit Voritzaggregat) 250 300 350 400 450 500 (Option)
© TANBI (C IOAPE3HON TIUJION) e USea S
3000 -
4000 Cut height at 90°
5000 Schnitthdhe zu 90° 0-55 0-80 0-105 | 25-130 | 50-155 75-180
6000 Bricora pesa nipu 90°
Cut height at 46°
Schnitthdhe zu 46° 85 65 70 90 110 125
Bricota pesa mpu 46°
m Riving knife thickness
A, a i Spaltkeil Dicke 2,8 2,8 8 © 8 3,2
450 mm @ 125 mm @ TouyHa pacKIIMHNBAIOLIETO HOXa
500 mm @ -

Standard

SCORING UNIT STANDARD - UNICA UNICA E - DI

Scoring unit with electric 7
’ o adjustment and automatic Z/‘////_’/
=“= vertical positioning ON-OFF = % yenl

Vorritzsdgeaggregat mit

elektrischer Einstellung

und automatischer

R Senkrechtpositionierung
v ON-OFF

1 Tlope3Hoii y3ell ¢ 2JIeKTPUYECKOM
PeryJMpoBKOi ¥ BePTHKAJIBHBIM
NO3MIMOHNPOBaHKeM on-off

‘> 2 axes display on program 3
2Achsen Visualisierung an Program 3
Busyamizaupst 2 oceit Ha Program 3

SCORING OPTION

CD - Adjustable double scoring blade 2,8-3,6 mm,
manual with motionless scoring unit

CD - Doppel-Vorritzsdgeblatt mit
Handeinstellung von 2,8 bis 3,6 mm
beim stillstehendem Vorritzer

CD - [IBoitnast mopipe3Has muna 2,8 — 3,6MM
peryJmpyemast BpyUHYIO B HETIOJIBISKHOM
COCTOSIHUAM

Adjustable double scoring blade 2,8-3,8
mm, manual with motionless scoring unit
(Program 3)

Doppelvorritzsédgeblatt, beim stillen
Vorritzaggregat von 2,8-3,8 mm manuell
einstellbar (Program 3)

JIBoiiHast noapesHas muia 2,8 — 3,8 Mm
peryJaupyemasi BpyuHYIO B HEMOJBIKHOM
cocrosinu (Program 3)

2 or 3 axes programming on program 3

Programmierung der 2 oder 3 Achsen an
Program 3

Iporpammuposanve 2 nmm 3 oceit Ha
Program 3

33 —
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A

PANEL SAW WITH TILTING BLADE Hocransa, fipoamma, Copate, Amomar
FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBARI  uscpyicss et = Koxnonesrs:
®OPMATHO-PACKPOEYHBI CTAHOK C HAKJIOHHOW IMUJION

UNICA 500
Standard: Standard: Standard:
¢ Motorized lifting of the blade e Motorisierte Héhenverstellung L4 MOTopM3OBaHHbIﬁ TOJIBEM
e Tilting and lifting movements of the des Ségeblatts MUJIBHOTO INCKA
blade by means of handwheels. * Bewegungen der Schrdg- und e HakJIoH 1 nmobeM MUILHOTO ICKA C
Héhenverstellung des Sdgeblatts mittels TMOMOILLIBIO MAaXOBUKOB
der Handréder.
UNICA 500 E
Standard: Standard: Standard:
* Motorized lifting of the blade * Motorisierte Héhenverstellung des Ségeblatts © MoOTOpPH30BaHHBIIT OABEM MUILHOTO ANCKA
® Motorized tilting of the blade with LCD e Motorisierte Schragverstellung des © MOTOpPHU30BaHHbIIl HAKJIOH MAJIBHOTO JJUCKA C
electronic digital display Ségeblatts mit elektronischer LCD-Digitalanzeige 9JIEKTPOHHBIM LU(PPOBBIM BU3YATM3aTOPOM.
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PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 1 AXE
FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT MIT ELEKTRO}
PROGRAMMIERUNG MIT 1 ACH ) )
®OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHON IAIOH C SIEKTPOHHBIM ITIPOTPAMMATOPOM 110 1 OCH

Digit 1:

* Possibility to memorize up to 500 working
programs

¢ Rip fence with electronic positioner and
digital read-out of the blade tilt with
compensation of the fence positioning
with blade tilt.

¢ Reading of the position of the rip fence
on magnetic strip

® Fence pneumatic locking device

¢ Rip fence sliding on hardened and
ground bar with couplings with re-
circulating ball screws.

* Motorized litting and tilting movements
of the blade

e Automatic calculation of the upper and
lower height of the panel to cut

Option

UNICA DIGIT 1

Digit 1:

e Mdglichkett, bis 500 Arbeitsprogramme
Zu speichern.

e Parallelanschlag mit elektronischer
Positionierung und Digitalanzeige der
Sdgeblattschrdgverstellung mit Ausgleich
der Positionierung des Anschlags mit
geschwenktem Ségeblatt.

¢ Ablesen der Position des
Parallelanschlags vom Magnetband

* Pneumatisches System zur Blockierung
des Anschlags

o [ aufen des Parallelanschlags auf
geschliffener Hartstahlfuhrung mit
Kugelkreislaufbuchsen.

e Motorisierte bewegungen der héhen- und
schrégverstellung des sdgeblatts

e Automatische Berechnung des Ober-
und Untermasses der zu schneidenden
Platte

Digit 1:

 BoamoxkHocTb 3anomunanus 10 S00 paounx
TpOrpaMM.

¢ [TapanyiesbHblit ynop ¢ 3NEKTPOHHBIM
TO3MLMOHUPOBAHHEM U LpPOBOIL
BI3yanu3aliell HAKIIOHA MHITbI C
KOMTIEHCALyiell MON0KEHNs MapaiebHOro
YIOpa MpH HAKIIOHE THITBL.

¢ CylThIBAHNE MIOTIOKEHNS NAPAIENBHOrO
YTOpa 110 MArHHTHOI MOTIOCE.

® [TneBMaTHyeCKasi crcTeMA GIIOKMPOBKH
yropa.

¢ CKOMbXKeHrie MapayIIesbHoro yropa o
3AKQIEHHBIM H OTIITH(OBAHHBIM CTAITHHBIM
HAMPABISIONM C CHCTEMOIT PELMPKY LI
LLIAPUKOB.

¢ MOTOpU30BAHHbII MO[IBEM MUJTbI

® MoTOpH30BaHHbIl HAKIIOH MUJIbI

® ABTOMATHYECKOE BbIUNCIIEHHE BEPXHETO U
HIDKHETO MTapaMeTpa 3ar0TOBKIL.

Rip fence with electronic  Parallelanschlag mit elek-  Snextpontoe

positioner with tronischer Posttionierung ~ NO3ULMOHMPOBAHIE

compensation of the mit Ausgleich der TNapauiesIbHOro yriopa ¢

positioning with blade titt.  Verstellung mit schrédg- KOMIIEHcaleit

/ and lower (B) height of ~ versteltem Sageblatt. TIONOXKEHIST B

the panel to cut. und des Untermasses 3aBICHMOCTH OT HAKJIOHA
(B) der zu schneidenden b1, 1 Hikzero (B)
Platte. napaveTpa naHe;.

Hocmaeu_l,un e Pb
yII “AQmM”

n yA Kpynckan 25, k14
220118, r. MimmHcK, PB

= (375 17) 3468676 3468677

& E: (375 17) 2915570 2915880

CaiiT: WWW.LDM.BY e-mail: INFO@LDM.BY
IlocTraBka, [Ipoaamxa, CepBuc, AH3HHT

CTAHKH, OFOPYOOBAHHE,
HucTrpymeHT, Kaeii 1 KoMmoHeHTHI

Touch screen

Calculation function to cut a tilted
panel using the cross-cut carriage
Berechnungsfunktion fir den
Schnitt einer geschwenkten Platte
bei der Benutzung des
Besédumauslegers

d:‘yHKHI/IS{ BBIYMCJICHUSI HAKJIOHHOI'O
pe3a naHeJiv ¢ noMoIbO
opMaTHOro CTONA.
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PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 2-3
FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT MIT

PROGRAMMIERUNG MIT 2-3 ACHSEN
®OPMATHO-PACKPOEYHBII CTAHOK C HAKJIOHHOM ITJION C 3JIEKTPOHHBIM ITPOTPAMMATOPOM 110 23 OCH

Digit 2:

¢ Possibility to memorize up to 100 working
programs

¢ Electronic positioning of height and tilt of the
blade with automatic correction of the height
considering tilt.

Digit 3:

¢ Possibility to memorize up to 100 working
programs

¢ Electronic positioning of height and tilt of the
blade with automatic correction of the height
considering tilt

¢ Rip fence with electronic positioner and digital
read-out of the blade tilt with compensation of
the positioning of the fence with tilt blade

¢ Rip fence sliding on hardened and ground bar
with couplings with re-circulating ball screws

¢ Automatic calculation of upper and lower
height of the panel to cut

UNICA 500 DIGIT 3

ITocmaewux e Pb

(DM -

ya. Kpynckas 25, k14
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W: (375 17) 3468676 3468677

®E: (375 17) 2915570 2915880

CaiiT: WWW.LDM.BY e-mail: INFO@LDM.BY
IloctaBka, [Ipoaamxa, CepBuc, AH3HHT

CTAHKH, OFOPYOOBAHHE,
HucTpy™meHT, KAeli 1 KoMmoHeHTBI

Option

Digit 2: Digit 2:
* Méglichkeit, bis 100 Arbeitsprogramme zu ¢ BosmoxuocTs 3anomuHanus 1o 100 padounx
speichern. TPOrpamM.

e Elektronische Positionierung der Hohen- und
Schrégverstellung des Sdgeblatts mit
automatischer Verbesserung der Héhe im

 DIIeKTPOHHOE NO3MIIOHUPOBAHUE TIOITBEMA I
HAKJIOHA MITLHOTO JIUCKA C ABTOMATHYECKOIT
KOPPEKTHPOBKOI1 BBICOTBI B 3aBHCHMOCTH OT yIJa

Verhaltnis zur Schwenkung. HAKIIOHA.
Digit 3: Digit 3: Touch screen
* Mdglichkeit, bis 100 Arbeitsprogramme zu  BoamoxuocTb 3anomitanis 1o 100 padounx

speichern. TIPOrpaNM.

e Elektronische Positionierung der Héhen- und
Schrégverstellung des Sageblatts mit
automatischer Verbesserung der Hohe im
Veerhdltnis zur Schwenkung.

* Parallelanschiag mit elektronischer
Positionierung und Digitalanzeige der
Sdgeblattschrdgverstellung mit Ausgleich
der Positionierung des Anschlags mit
geschwenktem Ségeblatt

e [aufen des Parallelanschlags auf geschliffener
Hartstahifihrung mit Kugelkreislaufbuchsen.

e Automatische Berechnung des Ober- und
Untermasses der zu schneidenden Platte

© DIIeKTPOHHOE MO3MLMOHUPOBAHIIE TTOLEMA U
HAKJIOHA MH/IBHOTO /ICKA C ABTOMATIYECKOI1
KOPPEKTHPOBKOI BLICOTDI B 3ABICHMOCTH OT YTIIa
HAKJIOHA.

 D1eKTPOHHOE NO3HIOHMPOBAHUE NTAPATIENBHOrO
yHopa i 1ichpoBast BU3yami3awiis HAKIOHA
TATBHOTO IMCKA C ABTOMATHYECKOl
KOMIIEHCALIVei! ONOXKEHHs YIOpa PH HAKJIOHe
TITBL.

¢ CkolbXeHne NapajliebHoro ynopa no
3aKaJICHHDBIM I OTILTH(OBAHHLIM CTATLHBIM
HAMPABIIOLIIM C CHCTEMOI PELHPKYISALIK
LAPHKOB.

¢ ABTOMATHYECKOE BBIUHC/ICHHE BEPXHErO 1
HIDKHETO TTAPAMeTPa 3ar0TOBKIL.

Calculation function to cut a tilted
panel using the cross-cut carriage
Berechnungsfunktion fir den
Schnitt einer geschwenkten Platte
bei der Benutzung des
Besdumauslegers

Rip fence with electronic  Parallelanschlag mit elek-  Snexpounoe OyHKIS BLIMUCTIEHIS! HAKIOHHOTO
positioner with tronischer Posttionierung ~ O3MIMOHMPOBaHIe pe3a MaHesu ¢ MOMOILBIO
compensation of the mit Ausgleich der TapaJIIesbHoro yropa ¢ opwmarHoro crona.
posttioning with blade tit. ~ Verstellung mit schrédg- KoMMeHcatyielt
Automatic calculation versteltem Ségeblett. TIOJIOKEHIST B
of the upper (A) Automatische Berechnung ~ 3aBICHMOCTH OT HAKIJIOHA
and lower (B) height of des Obermasses (A)und bl ABTOMATHYECKOE
the panel to cut. des Untermasses (B) der ~ BbIuMCIIEHUE BEPXHErO N /
2zu schneidenden Platte. (A) n miksero (B)

napameTpa raHeJm.
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PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 3 AXES
FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT MIT ELI

PROGRAMMIERUNG MIT 3 ACHSEN
®OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHOM ITAJION C DJIEKTPOHHBIM ITPOTPAMMATOPOM I10 3 OCU

UNICA 500 PROGRAM 3

Hocmaeug,un e. Pb
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IlocTraBka, IIponaxa, CepBuc, AHZHHT
CTAHKH, OFOPYIOBAHHE,
HucrpymeHT, Kaeii 1 KommoHeHTHI

Standard Option Option
Touch screen Touch screen Touch screen
SIEMENS SIMATIC 5,7 SIEMENS SIMATIC SIEMENS SIMATIC
TP177A 10" TP 270 12” MICROBOX 420
XP PROFESSIONAL . . ..
Rip fence with transmission
®@ ® Funzione di calcolo per il taglio di un pannello inclinato by means of re-circulating ball

Program 3:

Electronic programmer with 3 controlled axes
complete with:

e Electronic programmer TOUCH SCREEN

® Programming of rip fence position with automatic
compensation of the size with blade tilt

e Automatic calculation of the position value of the
flip over stop on extensible fence of the
cross-cut carriage. The result is the upper and
lower value of the panel to be cut and the
compensation of the value with blade tilt

® Programming of blade lifting with height
compensation in relation to the thickness of the
panel to cut and to the blade tilt

¢ Possibility to memorize up to 650 working
programs on 3 axes

Fonction de calcul pour la coupe

con disco inclinado

Program 3:

Elektronische Programmierung zur 3-Achsen-
Steuerung komplett mit:

o Elektronischer Programmierung TOUCH SCREEN

e Programmierung der Position des
Parallelanschlags mit automatischem Ausgleich
des MaBes bei geschwenktem S&geblatt.

¢ Automatische Berechnung des PositionsmaBes
des Klappanschlags auf dem Abldngsanschlag
des Besdumauslegers: man erreicht das Ober-
und Untermass der zu schneidenden Platte und
den Ausgleich des MaBes beim geschwenkten
Ségeblatt.

® Programmierung der Héhenverstellung
des Sédgeblatts mit Ausgleich der Héhe im
Verhéltnis zur Dicke der zu schneidenden
Holzplatte und zur Sdgeblattschwenkung

* Méglichkeit, bis 650 Arbeitsprogramme an den
3 Achsen zu speichern.

utilizzando il carro squadratore. Il computer calcola
anche le misure del pannello con la lama inclinata /

d’un panneau incliné en utilisant le chariot équarisseur.
Le moniteur calcule aussi les mesures du panneau avec
la lame inclinée / Funcion de calcuolo para el corte de
un panel inclinado con el carro escuadrador.

El ordenador calcula tambien las medidad del panel

screw, translation speed max
10 mt/1

Parallelanschlag mit Antrieb
durch Kugelumlauf-Schraube,
Ver/egungsgeschW/nd/gke/t
max. 10 mt/1’

TapannesbHblit ynop iBUKeTCs

ckopocThb 10 M /MuH

Program 3:
DJIeKTPOHHBIIT MPOrPaMMAaTOp Mo 3 OCsIM:

® DniekrpoHHsblit nporpammaTop TOUCH SCREEN

 [IporpaMMIpOBaHKe TIONOXKEHNUS MAPaJIIeIbHOrO
yNopa ¢ aBTOMATHYECKOI KOMIeHcauuei
MapamMeTpOB MPH HAKJIOHE MBI

® ABTOMATHYECKOE BbIUUC/IEHNE TTApAMETPa
ynopa-chIiakKa Ha TeJIeCKONMUIECKON JIMHeKe
¢popmaTHOrO CTOMA: NOJTYYaeM BEPXHUI 1
HVDKHMI NIApAMETP NaHE M ¥ KOMIIEHCALMS
NapameTpa NPy HAKJIOHE MAJIbI

® [IporpaMMIpOBaHKe NOAbEMa MUJIbI C
KOMIIEHCALUeli BbICOTbI B 3aBUCUMOCTHU OT
TOJILLMHBI TAHEIN U YIIa HAKJIOHA TTHJIbI

® B03MOKHO 3anoMuHaTh 10 650 paGounx
MPOrpamm 1o 3-M 0csiM

37

no LUapPlKOHO}]]l[VlHHV[KOBOI;I nape,
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STANDARD UNICA 500 / OPTION UNICA 400 | e CLAHET, ODOP ONARTE:

HucTpymMmeHT, Kaeit 1 KoMIOHEHTHI

Flip over stop with 5 positions quick selection and reading through light indicator
Klappanschlag mit schneller Auswahl von 5 Positionen und Ablesen mit leuchtender Anzeige
Ynop-¢iaxok ¢ GbICTPbIM BBIGOPOM 5 NMOJIOXKEHHI, CUNTD no nop il IKase.

=
.

_‘),. :

7 \.o\

Extensible fence tilt with
compensation of the measure of
the flip over stop

Schrégverstellung des
Abléngsanschlags mit Ausgleich des
MaBes des Klappanschlags und

TToBOpPOT TeJIECKOMIYECKOI IMHEHKH ¢
KOMIICHCALMEN TapameTpa yrnopa-
raxka

OPTION UNICA 400 - UNICA 500
+50°-50° tilting cross-cut carriage
with electronic display

+50°-50° Schragverstellbarer Besdumschwenkarmrolltisch
mit LED-Anzeige

IToBopoTHBIiT (hopMaTHBIIL CTOJI C 37€KTPOHHOI BU3yanu3auueit +50°-50°

Standard
E}?Bff,?z'g,-d'es play Compensation of the measures with tilt
3nemo“mgﬂmym3w carriage and electronic display

Ausgleich der Masse mit geschwenktem
Besdumschwenkarmrolltisch und
LED-Anzeigen

Komnencauysi napaMeTpoB ¢ TIOBOPOTHbIM
CTOJIOM C 2JIEKTPOHHBIM BU3YyalIN3aTOPOM

Standard

Option

——— 38 + 500 - 500
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OPTIONS UNICA 400 - UNICA 500

Option

Double angular fence - tilted cuts 0°-45°
Doppelwinkelanschlag - schrage
Schnitte 0°-45°

Option
Automatic star-delta start on sliding table
Stern-Dreieck-Betétigung auf dem

Séageschlitten . .

. JIBOITHO¥ yTrIIOBOIA YTIOP /I7Isi PE30B 0]
3aryck 3Be3/[a-TPeyroJbHIK Ha MOJBIKHOI yriom 0°-45°
KapeTke

Option

No. 2 electronic
read-outs/extensible fence
Nr. 2 LED-Anzeigen des
Abléangsanschlags

Option
Small table for parallel cuts
Kleine Platte fur gleichlaufende Schnitte

[prcraska st mapanenbHbIX pe3os TEJIECKONMMYECKOI JIMHENKI

L e—

Option
Double cross-cut carriage for heavy panels / Doppel-Besdumschwenkarmrolltisch
fiir schwere Platten / Bropoii ¢hhopMaTHBII CTOJ JIsl TSXKEIbIX MaHeei

2wt QIEKTPOHHBIX CUCTUYMKA

Option

Electronic display of the rip fence
positioning

LED-Anzeige der Position des
Parallelanschlags

DNEKTPOHHbII1 CYSTUHNK NApANIeIbHOr0
ynopa

INocmaewux e Pb
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IlocraBka, [Ipoxamxka, CepBuc, AH3HHT
CTAHKH, OBOPYIAOBAHHE,
HucrpymenT, Kaeii 1 KommoreHTEI

Option

Cross-cut carriage with

telescopic extension
Besdumschwenkarmrolltisch mit
teleskopischem Ausleger
DOopMATHBII CTOJ C TEJIECKOMNYECKUM
paciumpesueM

Option

+30°-45° tilting aluminium fence
Alu-Gehrungsanschlag +30°-45°
AmomunneBslit ynop +30°-45°

Option

Pneumatic woodpresser. Safe and highly qualitative cuts on irregular panels or thin pieces
Pneumatischer Dricker. Sicherer Schnitt von Qualitdt an unregelmaBigen Platten

oder dinnen Werkstticken.

ITHeBMaTHUEeCKUIT TNPYEKUM. Tounbnit Pe3 U uiealIbHOE KaYeCTBO HA HEPOBHLIX MAHEJISAX WA

LITNOHE.

. ] Cut height with blade 45° m

Datl teC NICI Schnitthéhe mit Sageblatt 45° N 90 110(125)*
2 Dest 3
Technische Daten - Texuuteckue XapakTepUCTHKI Bricora pesa npu 45
UNICA
Sliding table dimensions (on request) o 3853200 Tilting blade o B:\&CTAWE 0°-46° 0° +46°
Abmessungen des Ségeschiittens (auf Anfrage) MM (380(’;_ Za00) | 385¢3200 (3800-4300) Schwenkbares Sdgeblatt MM
Pa3smep kapeTku (no TpeGoBaHmIO) Haknounnas nuna BIF?CIDTG%EM 10 146° 10 +46°
Cross-cut capacity with scoring unit and sliding table ’ ;
Schnittiénge mit Vorritzaggregat und Sdgeschitten | I[ 5288 §§g8 5588 Spindle rotation speeds o’ 3200 3888
Jlnmna pe3a ¢ MOJPE3HbIM Y3IIOM 1 KapeTKOlt MM | L 3800 3870 3870 g" ehza*?/ der Sagewe”e‘ ) ur 4000 5000
L 4300 4370 4370 KOpOCTb BpallleHus Bala o6/MiH 6000 6000

Cut width between blade and uniea 1950 1950 Motor power - Motor - Morop 5,5(7,5) 5,5(7,5)
rip fence (on request) DIGIT 2 q n y " o
Schnittlénge zmﬁschen Ségeblatt und mm Sz LI 99 LT
Parallelanschlag (auf Anfrage) MM | o 1600 1600 @ saw blade o
npuna pe3a MLy MO U NAPAIUIENLHBIM PROGRAM | (1050-1300) (1050-1300) @ Vorritzsdgeblatt MM 125 125
ynopom (1o TpeGoBaHuIO) TAJTBI
Saw blade @ o Motor power - Motor - Motop i
@ Vorritzségeblatt o 400 450 (500)° s 0,75 (1) 075 (1)
@ nuibl (ac)
Cut height o
Schnitthéhe MM 130 155 (180)" * Option
Beicora pesa 39 —
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